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PRODUCT DATA SHEET 

  

  شرح 

سيســتم پلــي آمــين مــي باشــد .هــاردنر  –يــک پوشــش دو جزئــي بــر پايــه اپوکســي     EPCCBآرنــگ بــا کــد هــاي بيلــد   ســاليد هــايآداکــت  پلــي آمــيناپوکســي 

طراحــي گرديــده  IPS-M-TP 202ايــن محصــول دقيقــا منطبــق بــر اســتاندارد ســخت شــدن ايــن پوشــش پــرش حــلال و واکــنش شــيميايي بــين اجــزا مــي باشــد . 

  دارد .  در نوع خود  اين پوشش بالاترين مشخصات ضد خوردگي و مقاومتي رااست .همچنين 

 سختي  و چسبندگي و مقاومت هاي مکانيکي عالي 

 شيميايي  و رطوبتي بسيار عالي مقاومت 

 مقاوهاي اسيدي بسيار خوب 

  درجه سانتيگراد نا پيوسته ۱۴۰به صورت پيوسته و  درجه سانتيگراد ۱۰۰تحمل دمايي تا 

 داراي ويژگي هاي منحصر به فرد خوردگي توامان دما و رطوبت 

  ميکرون ۵۰۰قابليت اجرا تا ضخامت هاي بيش از 

  لايه هاي استري ،مياني و رويهقابليت استفاده به عنوان  

  کاربرد محصول

داراي بــالاترين مقاومــت هــاي رطــوبتي و ضــد خــوردگي مــي باشــد و فرمولاســيون  EPCCBآرنــگ بــا کــد هــاي بيلــد   آداکــت هــاي ســاليد پلــي آمــيناپوکســي 

ــو ــا دارا ب ــرا محــيط هــاي ب ــه انتخــابي ب ــرين گزين ــن پوشــش بهت ــاد را دارد . اي ــاي زي ــا ضــخامت ه ــت اجــرا ت ــده اســت کــه قابلي ــه صــورتي طراحــي گردي دن آن ب

در سيســتم هــاي چنــد لايــه از ايــن پوشــش مــي تــوان هــم در . مختلفــي را نيــز دارد  ايــن پوشــش قابليــت اســتفاده در سيســتم هــاي چنــد لايــه رطوبــت مــي باشــد . 

در محــيط هــاي کــه توامــان ســايش و خــوردگي وجــود دارد يکــي از گزينــه هــاي بســيار خــوب مــي لايــه پرايمــر و هــم در لايــه هــاي ميــاني و رويــه اســتفاده نمــود . 

  باشد . 

  پوشش سيستم هاي دريايي و فرا ساحلي 

 تعادل کشتي ها پوشش مخازن 

 لوله هاي حمل مواد و مخازن ذخيره 

 سيستم ها و منبع هاي  فاضلاب 

 کولينگ تاور ها و سيستم هاي خنک کننده 

 قطعات و تجهيزات صنعتي  

  درجه سانتيگراد) ۲۰( در دماي  مشخصات فني
   

 پيشنهاد مي گردد که از فام هاي طوسي و خاکستري و يا کرم استفاده گردد . –در فام هاي مختلف   فام:

  ASTM  D 523  براقنيمه براق و   براقيت 

  ASTM D 2697   %  ۸۲-۸۴  درصد جامد حجمي

  ASTM D 1475  گرم بر سانتيمتر مکعب   ۳۵/۱ – ۴/۱  دانسيته

    ميکرون    ۱۵۰-۵۰۰  بهترين ضخامت  اجرا

  ميکرون  ۳۵حداکثر  دانه بندي
ASTM D 1210 

   تئوري پوشش
    

    پوشش بر حسب ليتر  پوشش بر حسب کيلوگرم  ضخامت فيلم تر  فيلم خشک ضخامت

ميکرون ۸۰۱  ميکرون ۱۵۰  ٨/٣  ٥/٥  

ميکرون ۰۰۳  ميکرون ۲۵۰  ٣/٢  ٣/٣  

ميکرون ۵۰۰ ميکرون ۰۰۶   ١/١  ٧/١  

)۵۴/۱ودانسيته  ۸۲(درصد جامد حجمي    

  دستورالعمل روش هاي اجرا توجه شودبه    غلطک - برس -اسپري هوا -اسپري بدون هوا (ايرلس) اجراروش هاي 

    درجه سانتيگراد ۲۵  نقطه اشتعال

    درجه سانتيگراد ۵حداقل   دماي مورد نياز جهت خشک شدن

  

ویا  arangshimi@gmail.com خودرا به آدرس ایمیل  درخواستبرای کسب اطلاعات بیشتر و دیتا شیت کامل این محصول 

  ارسال نمایید .   ۰۹۱۲۸۹۳۴۱۸۹   شماره واتس آپ

  

 


